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• Diagram poteka in tok materiala-formanje in priprava peska
• Diagram poteka in tok materiala-talilnica
• Diagram poteka in tok materiala-jedrarna
• Diagram poteka in tok materiala-čistilnica
• Kontrola procesa
• Odpadki
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Transport vložka in 
zalaganje peči

Taljenje in priprava 
taline v el. 

Indukcijskih peči (6,1 
MW; 11,7 ton)-N35

Taljenje in priprava 
taline v el. 

Indukcijskih peči (6,1 
MW; 11,7 ton)-N36

Čiščenje žlindre iz peči

Livarska žlindra 
(klasifikacijska 
št. 10 09 03)
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Prelivanje taline v 
obdelovalno ponovco in 
nodulacija z Mg-leguro
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OK

Drobilec izmetnih jeder
NI OK
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Konec procesa-jedrarna
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Vizualna kontrola 
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NI OK

OK
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Pralec plina-depurator Z11
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(klasifikacijska 
št. 16 11 04)

Remont peči
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Pregled 
mikrostrukture in 

mehanskih lastnosti

Odstranjevanje livnega 
sistema in peskanje 

ulitkov (N7, N15, N23)

OK

Izmetni ulitkiNI OK

Vizualni pregled 
peskanih ulitkov

NI OK

Avtomatsko in ročno 
brušenje ulitkov (N16, 

N21, N25)

Vizualni pregled in 
dimenzijska kontrola 

brušenih ulitkov

Livno-napajnli 
sistemi

NI OK

Barvanje ulitkov-N26

Vizualni pregled 
barvanih ulitkov

NI OK

NI OK-POPRAVILONI OK-POPRAVILO

Pakiranje ulitkov

Gotovi ulitki

Konec procesa-čistilnica

Izpust iz kurilne naprave-Z16,17,18
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